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LEAN SEIS SIGMA

Beneficios.

Lean Manufacturing y Seis Sigma son actualmente las herramientas de mejora de procesos mas
usadas en toda la industria a nivel mundial. Su eficiencia ha sido comprobada por compafias como
Toyota, General Electric, Lear Corporation, Solectron, SONY, Toshiba y Honeywell entre otras.

¢Porqué realizar las fusidon de estas dos exitosas metodologias? Por que aplicar Lean por si solo no
lograra la consistencia necesaria en los procesos para incrementar el flujo de materiales. En algunos
casos es necesario realizar analisis profundos que requieren la aplicacion de las herramientas
estadisticas de Seis Sigma. En contraparte, Seis Sigma por si solo no puede incrementar la
velocidad en la ejecucion de los procesos, por lo que es necesario conjuntar en enfoque de eliminar
el desperdicio y generar valor agregado de Lean Manufacturing.

Con este evento, su compafiia combinara lo mejor de ambas metodologias y le proporcionardn una
ayuda invaluable para alcanzar sus objetivos de reduccion de costos, disminucion de tiempos de
ciclo y mejora en la satisfaccion del cliente.

Resultados que el participante puede lograr al asistir a este curso:

= Listar4 las practicas Lean efectivas.

» |dentificara la metodologia DMAMC de Seis Sigma.

» Relacionara el modelo de Lean Seis Sigma con aplicacion para logistica y disefio.
» Integrard las herramientas de Lean dentro de Seis Sigma.

= Elaborara el plan de arranque de Lean Seis Sigma dentro de su organizacion.

Objetivo general:

Al concluir este evento, el participante describird el modelo de implementacién de Lean Seis Sigma
como una propuesta para lograr sus objetivos de calidad, servicio y costo de acuerdo al contenido
del manual con una eficiencia del 100%.
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CONTENIDO TEMATICO

I.  PRACTICAS LEAN EFECTIVAS
a) Value Stream Map
b) 5S’s
c) SMED
d) Kan-Ban
e) Ergonomia
f) Poka-Yoke
g) Mantenimiento Productivo Total (MPT)
h) Ejemplos de aplicacion
i) Actividad, aplicacion de la dinAmica de control de inventario

II. SEIS SIGMA, LA METODOLOGIA DMAMC
a) Una introduccion a Seis Sigma
b) Repaso de las fases de la Metodologia:
1) Definicion
2)Medicion
3)Analisis
4)Mejora
5)Control.
6) Ejemplos de aplicacion

[ll. INTRODUCCION A LEAN SEIS SIGMA
a) ¢Qué es Lean Seis Sigma?
b) El secreto de Lean Seis Sigma
c) El Valor de Lean Seis Sigma
d) Logistica en Lean Seis Sigma
e) Disefiando para Lean Seis Sigma

IV. EL PROCESO DE IMPLANTACION DEL MODELO LEAN SEIS SIGMA
a) Compromiso de la alta direccién
b) Infraestructura y planeacion
c) Seleccion de proyectos y personal
d) El proceso de DMAMC
e) Laintegracion de las herramientas Lean y Seis Sigma

www.grupomdc.com



e

TS 14C Rev. 6 250209

@MOC

| 2145 RO Consultoria
Col cpP EMPRESA CERTIFICADA EN - . s
105, SLP, Mé» T IS0 9001:2000 y Capacitacion

f) Actividad. El participante elaborara el plan de arranque del modelo Lean Seis Sigma

Técnicas de Instruccion:
Expositiva, discusion en grupo y aplicacion de dindmicas

Requisitos previos: Ninguno
Duracioén: 16 horas.
Calificacion:

Al término del evento se aplicard un examen escrito. Se toma en cuenta las tareas y la participacion
durante el evento.
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